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7D DFT.

DFT — Diirkopp Férdertechnik GmbH ist ein weltweit
agierender Experte fiir hochautomatisierte Sortiersysteme

fur Hénge- und Liegeware. Mit einem besonderen Fokus auf den
E-Commerce und den Bekleidungseinzelhandel liefert DFT mal3ge-
schneiderte Ldsungen im Bereich der Intralogistik. Das Unternehmen
aus Bielefeld (Deutschland), das derzeit iiber 500 Mitarbeitende
beschaftigt, wurde 1954 als Abteilung der Bielefelder Diirkoppwerke ge-
griindet. Seit der Ausgriindung als eigenstandige GmbH im Jahr 1995 und
der Ubernahme durch die KNAPP-Gruppe im Jahr 2010, hat sich DFT mit hoch-
wertiger Hangeférdertechnik und Sortierlésungen als fiihrender Anbieter in der
Fashionbranche etabliert.

DFT bietet ganzheitliche Lésungen und Services fiir Kunden in den Bereichen
Fashion, Retail, Pharma und Elektronik. Zu den Innovationen zihlen unter anderem die
AutoPocket®, eine Hangetransporttasche mit automatischer Offnungsfunktion, und ein
nach Kundenanforderungen entwickeltes Portfolio fiir Liegewarensorter. Mit einem starken
Fokus auf Kundenzentrierung und Nachhaltigkeit setzt DFT auf langfristige Beziehungen und
hdchste Qualitét in der Intralogistik.

120+ Marken: Uber 120 namhafte Marken weltweit vertrauen auf die Technologie und Expertise
von DFT, um ihre logistischen Herausforderungen zu meistern.

340+ Distributionszentren: DFT hat weltweit mehr als 340 Distributionszentren erfolgreich
etabliert und unterstiitzt damit die effiziente Lager- und Versandlogistik seiner Kunden.

Tatigkeitsfelder

* Intralogistik

* Logistik-Automatisierung

* Sequenzier- und Sortiersysteme fiir die Lagerlogistik
* Versandsortierung fiir E-=Commerce und Filiallieferung
* Retourenmanagement

Branchen
* Fashion * Pharma / Kosmetik
* Einzelhandel ¢ Post und Paket

» Grol3handel * Elektronik




SORTING SOLUTIONS

Individuelle Lésungen
fiir ihre Sortieranforderungen

Automatisierte Sortiersysteme spielen eine zentrale Rolle in modernen
Materialflussystemen der Intralogistik. Sie werden verwendet um Pakete,
bestellte Waren oder Produktionsmaterialien effizient und zuverlsssig zu
sortieren und auf verschiedene Zielstellen zu verteilen.

Unsere DFT Sorter Lésungen sorgen fiir eine reibungslose und schnelle
Abwicklung Ihrer Logistikprozesse und sind auf die Anforderungen aus
dem E-Commerce, der Pharma Branche, der Paket- und Postbranche
oder der Industrie ausgelegt.

Unser breites Sorter Portfolio enthélt fir jede Anforderung die richtige
Loésung. Der Split Tray Sorter iiberzeugt durch seine Einfachheit und
hohe Sortierleistung bei unterschiedlichen Produktgrél3en und Formen.
Mit dem Push Tray Sorter, verfiigbar in horizontaler und vertikaler Aus-
fuhrung, kénnen Sie eine hohe Sortierkapazitat bei minimalem Platzbe-
darf und mit energieeffizienter Technologie realisieren. Mit dem Cross
Belt Sorter erreichen Sie eine maximale Leistung bei der Sortierung von
Paketen und Packchen unterschiedlichster Grol3e und Form. SchlieBlich
bietet der AutoPocket® Sorter eine prézise und schonende Sortierung
von kleinen bis mittelgroBen Artikeln bei hoher Lagerdichte und platz-
sparendem Lésungsdesign.

Split Tray Sorter 4
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SORTING SOLUTIONS

Split Tray Sorter

Hohe Sortierleistung bei geringer Komplexitst

Vor iiber 40 Jahren wurde unser Split Tray Sorter dafiir entwickelt,

flache Artikel wie Kleidung, Biicher oder Pharmaprodukte einfach, AUF EINEN BLICK
schnell und prézise zu sortieren. Das stetig weiterentwickelte mo-
dulare Konzept basiert auf modernen Standardkomponenten und Leistung |

erméglicht flexible, auch dreidimensionale Linienfiihrungen bei )
. . . e ProdukigroBen — o e BEDDE [ |
geringem Platzbedarf. Dank hoher Energieeffizienz und minimalem

Wartungsaufwand bietet der Sorter niedrige Betriebskosten bei Laufgerdusch e ——1 _—— |

tiberschaubarem Investitionsvolumen.
Prozess

Die Ware kann sowohl automatisch zugefiihrt als auch aufgrund der

moderaten Sorter Geschwindigkeit manuell aufgegeben werden. Die L7 Einzereilsortiorung & Warenausgangssortierung
mit einem Barcode ausgestatteten Produkte werden zentral auf dem

Sorter erfasst und identifiziert. An der Zielstelle 6ffnet der Tray und

gibt den Artikel in Behélter, Kartons oder auf Rutschen frei.

Fur maximale Sortierleistung stehen verschiedene Tray Grolben mit

einfacher oder doppelter Teilung zur Verfigung. So kénnen unter-
schiedlich grol3e Artikel jederzeit flexibel verarbeitet werden.

TECHNISCHE DATEN

Einfach-Tray
9.975 Trays/h 1 Aufgabebereich
19.950 Trays/h* 2 Aufgabebereiche

Durchsatz
Doppel-Tray
19.950 Trays/h 1 Aufgabebereich
39.900 Trays/h* 2 Aufgabebereiche
Geschwindigkeit bis 1,33 m/s

Max. Produkigréfe (LxBxH) 760 x 380 x 250 mm

Gewicht min. 0.05kg | max. 7.5kg

600 x 400 mm Einfach- oder Doppel-Tray
Tray Grolle (L x B) 800 x 400 mm Doppel-Tray
600 x 600 mm Einfach-Tray

Produktaufgabe manuell oder automatisch

* Konfiguration als 2 virtuelle Sorter bei maximaler Geschwindigkeit Leistung kann aufgrund der
Systemkonfiguration variieren




FLEXIBEL
ROBUST

WARTUNGSFREUNDLICH

Modulares Design fii
flexible Streckenfiihrung

Prazises Einschleusen e Schonende
mit max. Genauigkeit : Produktabgabe




SORTING SOLUTIONS

Push Tray Sorter horizontal

Flexibilitat auf hochstem Niveau

Der horizontale Push Tray Sorter ist die ideale Lésung fiir die effizi-

ente und schonende Sortierung eines breiten Produktspekirums — AUF EINEN BLICK
von kleinen bis grol3en sowie leichten bis schweren Artikeln in unter-
schiedlichsten Formen. Dank innovativer Push-Technologie werden Leistung I |

selbst empfindliche Giiter sicher und ohne Beschadigung sortiert.

ProduktgréBen = -
Steig- und Geféllestrecken erméglichen nahezu jede Linienfihrung. rocueronen -

Laufgerdusch e ——1 _—— |

Das modulare Design ermoglicht fir kurze Realisierungszeiten,

Prozess ﬁ @

ﬁ Einzelteilsortierung @ Warenausgangssortierung

schnelle Systemverfiigbarkeit und eine einfache Anpassung oder Er-
weiterung bei neuen Anforderungen. Drei Tray GrolBen bieten maxi-
male Flexibilitat, erganzt durch verschiedene Zielstellen platzierbar
auf beiden Seiten des Sorters.

Das energieeffiziente Antriebskonzept hat einen geringen Ver-
brauch, wahrend die ganzheitliche Konstruktion minimalen Wartungs-
aufwand und reduzierte Betriebskosten gewéshrleistet. So wird der
horizontale Push Tray Sorter zu einer zukunfissicheren, ressourcen-
schonenden Lésung fir verschiedenste logistische Anwendungen.

TECHNISCHE DATEN

9.640 trays/h 1 Aufgabebereich

Durchsatz 19.280 trays/h* 2 Aufgabebereiche

Geschwindigkeit bis 1,2m/s

645 x 335 mm** s-Tray
Max. Produktgréf3e (L x B) 635 x 445 mm** M-Tray
625 x 635 mm** L-Tray

Gewicht Min. 0,Tkg | Max. 31,5kg

670 x 420 mm S-Tray
Tray Grof3e (LxB) 670 x 530 mm M-Tray
670 x 716 mm L-Tray

Produktaufgabe semi-automatisch, vollautomatisch oder manuell

*  Konfiguration als 2 virtuelle Sorter bei max. Geschwindigkeit, Leistung kann aufgrund der System-
konfiguration variieren

** Maximale Hohe fiir automatischen Scan: 450 mm

Link zur Webseite: mg[E
www.duerkopp.com/de/push-tray-sorter-horizontal [E]f-3h
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SORTING SOLUTIONS

Push Tray Sorter vertikal

Maximale Leistung auf kleinstem Raum

Die vertikale Ausfiihrung des Push Tray Sorters erméglicht als kom-
pakter Liniensorter hervorragende Sortierergebnisse bei minimalem AUF EINEN BLICK

Platzbedarf. Durch die beidseitige Anordnung der Zielstellen wird
der vorhandene Raum optimal genutzt. In einem einzigen Prozess- Leistung I

schritt lassen sich brancheniibergreifend Artikel unterschiedlicher e —
. . . . ro rolsen w= | ] _
Grél3e, Form, Beschaffenheit und Gewichte sortieren. Die schonen- . =

de Ausschleusung erlaubt eine prézise Mischsortierung von leich- Laufgerdusch il el _—— |
ten, schweren, biegeschlaffen oder festen Produkten mit héchster
. . Prozess ﬁ @
Genauigkeit.
Dank der engen technologischen Verwandtschaft zum horizontalen 7 Einzeheilsortierung @ Warenausgangssortierung

Push Tray kénnen zentrale Komponenten identisch genutzt werden.
Gemeinsam mit dem modularen Aufbau garantiert dies technologi-
sche Reife, schnelle Anpassbarkeit und eine einfache, kostengiins-
tige Wartung.

Diese Eigenschaften machen den vertikalen Push Tray Sorter zur

idealen Losung fir Unternehmen, die trotz begrenztem Platzangebot
eine leistungsstarke und flexible Sortiertechnologie benstigen.

TECHNISCHE DATEN

Durchsatz 9.640 Trays/h

Geschwindigkeit bis 1,2m/s

Einfach-Tray

635 x 315mm* S-Tray

625 x 425 mm* M-Tray
Doppel-Tray

620 x 790 mm* S-Tray
620 x 800 mm* M-Tray

Max. Produktgréf3e (L x B)

Gewicht Min. 0,Tkg | Max. 31,5kg

670 x 420 mm S-Tray

1l D (L] 670 x 530 mm Mray

Produktaufgabe automatisch

* Maximale Héhe fiir automatischen Scan: 450 mm
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SORTING SOLUTIONS

Cross Belt Sorter

Maximale Zuverlassigkeit bei komplexen Anforderungen

Mit steigender Produktvielfalt und wachsenden Anforderungen an

schnelle Sortierprozesse bietet unser Cross Belt Sorter die ideale AUF EINEN BLICK
Antwort auf moderne Logistikanforderungen. Das System basiert auf
vielfach erprobten Komponenten und erméglicht dank Steig- und Ge- Leistung |

fallestrecken sowie beidseitigen Kurven einen &ul3erst flexiblen, drei-
. . ProdukigroBen — e mmm N
dimensionalen Anlagenaufbau.

Laufgerdusch e ——1 _—— |
Die quer zur Fahririchtung angeordneten Gurte nehmen Artikel unter- A ﬁ @
schiedlichster Oberflachen, Gréllen und Gewichte zuverléssig auf
— von eingeschweilter Kleidung bis zu schweren Versandpaketen.
Die Quergurt-Technologie sorgt fiir einen sanften Transport und eine 7 Einzeheilsortierung @ Warenausgangssortierung
schonende Ein- und Ausschleusung, wodurch Beschadigungen mini-

miert und die Produkiqualitat gesichert werden.

Ein patentiertes Energie- und Kommunikationssystem garantiert hohe
Zuverlassigkeit, kurze Reaktionszeiten im Wartungsfall und einen
ressourcenschonenden Betrieb. Damit ist der Cross Belt Sorter eine
leistungsstarke, zukunftssichere Losung fir vielseitige Sortieranforde-
rungen.

TECHNISCHE DATEN

D h 15.650 Carrier/h 1 Aufgabebereich
urchsatz 31.300 Carrier/h* 2 Aufgabebereiche

Geschwindigkeit bis 2,5m/s

Max. ProdukigréfBe (LxBxH) 800 x 1200 x 500 mm**

Gewicht min. 0,Tkg | max. 50kg

450 x 750 mm***

Single Cross Belt Gréf3e (L x 8) 600 x 1000 mm***

Produktaufgabe semi-automatisch oder vollautomatisch

* Konfiguration als 2 virtuelle Sorter bei maximaler Geschwindigkeit, Leistung kann aufgrund der
Systemkonfiguration variieren

** bei der Verwendung von Doppelcarriern *** 2 Cross Belts pro Carrier
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AutoPocket®

SORTING SOLUTIONS

Hochleistungs-Sortierung mit Pufferméglichkeit

Das innovative AutoPocket®-System von DFT automatisiert Sortierungs-
und Sequenzierungsprozesse fir unterschiedlichste Anwendungsfélle.

Ob Wareneingangssortierung, E-Commerce Abwicklung, Filialbelie-
ferung oder Versandsortierung, alle diese Anforderungen sind mit
der AutoPocket® abbildbar. Mit modularen Komponenten ermaglicht
das AutoPocket®-System eine flexible und auf den Anwendungsfall
abgestimmte Automatisierung der Logistikprozesse.

Durch die Méglichkeit der automatischen oder manuellen Beladung,
sowie der automatischen Entladung der Artikel wird der manuelle Auf-
wand im gesamten intralogistischen Prozess minimiert. Die Fahigkeit,
die AutoPocket® wahrend der Fahrt bei voller Geschwindigkeit zu &ff-
nen und Artikel abzugeben, ersffnet vollig neue Maglichkeiten der
Automatisierung in unterschiedlichen Verteilprozessen.

Der optionale dynamische Puffer erlaubt zusétzlich eine besonders
effiziente Handhabung von Retouren und Pre-Picks. Diese kénnen
direkt in die AutoPocket® geladen werden und warten im Puffer bis
sie bendtigt werden, um dann schnell und vollautomatisch in die
Sortierung integriert zu werden.

TECHNISCHE DATEN

7.500—10.000 Taschen/h System
Durchsatz 10.000 —13.000 Taschen/h Komponente

Geschwindigkeit 0,5m/s

Max. ProdukigréBe (LxBxH) 600 x 400 x 150 mm

Gewicht min. 0,005 kg | max. 3kg

Grolle AutoPocket® (LxB) 700 x 620 mm

Produktaufgabe manuell oder automatisch

3
www.duerkopp.com/de/autopocket-sorter [E3E

AUF EINEN BLICK

Leistung I

ProdukigroBen — mem mmm 1 |

Laufgerdusch e ——1 _—— |

Prozess ﬁ @

ﬁ Einzelteilsortierung @ Warenausgangssortierung

Link zur Webseite:
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API Schnittstelle

Einfache und schnelle Integration

Eine effiziente Projektierung und die miihelose Inte-
gration der DFT Sorter sind entscheidende Faktoren
fir eine schnelle Umsetzung eines erfolgreichen Int-
ralogistik Projekts bei unseren Kunden.

Die Auslieferung der Sorter mit einer API Schnittstel-
le im OpenAPI-Standard bietet unseren Kunden die
Méglichkeit, die Verbindung ihres Software-Umfeldes
mit unseren Produkten einfach umzusetzen. Dieses
Interface bildet die Briicke zwischen einer fir den
Menschen versténdlichen Beschreibung und dem fiir
Maschinen lesbaren Standard. Dank klarer und um-
fassender Dokumentation lasst sich die Integration in
kirzester Zeit abschliessen, so dass méglichst we-
nig Zeit von der Erledigung der Kernprozesse ge-
nommen wird. Unsere API Schnittstelle ist die ideale
Losung fir alle, die ihre logistischen Prozesse opti-
mieren und effizienter gestalten mdchten. Mit einem
geringen Integrationsaufwand, der umfassenden Do-
kumentation mit zahlreichen Beispielen und der visu-
ellen Unterstitzung durch Ablaufdiagramme entsteht

in kurzer Zeit das gewiinschte Ergebnis. Durch die
Maglichkeit zur direkten Code-Generierung und der
Unterstiitzung von JSON und XML wird die Schnitt-
stelle schnell und einfach in Betrieb genommen.

Umfassende Dokumentation und Beispiele

Die API Schnittstelle beinhaltet zahlreiche Beispiele
und Ablaufdiagramme, die unseren Kunden den Ein-
stieg erleichtern. Diese Beispiele zeigen Schritt fir
Schritt, wie sie genutzt werden kann, um den Sorter
effizient zu steuern.

Eine Schnittstelle, die mit lhrem Lager wachst
Mit unserer API Schnittstelle kénnen Sie nicht nur
lhren Sorter steuern. Planen Sie eine zukiinftige Er-
weiterung lhres Lagers. So wachst unsere Schnittstelle
mit Ihren Anforderungen.
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Individuelles Branding

Unser Produkt wird zu lhrer Lésung

Wir bieten lhnen die Moglichkeit, Thre bei uns er-
worbene Anlage in lhrer Markenfarbe und mit threm
Logo zu individualisieren. So stellen Sie sicher, dass
lhre Anlage perfekt zu Ihrem Unternehmensauftritt
passt und lhre Marke optimal prasentiert wird.

Wihlen Sie wahrend ihrer Bestellung lhre spezifi-
schen Unternehmensfarbe fir die Anlage. Einzelne
ausgewahlte Bauelemente der Anlage werden dann
bereits wahrend der Produktion in ihrer Markenfarbe
lackiert. Platzieren Sie Ihr Logo innerhalb der Anla-

Gelasertes
Markenlogo

genkonstruktion. An bestimmten Bauteilen ist es mog-
lich ihr Logo hinzuzufiigen. Dazu lasern wir Ihr Logo
wahrend der Produktion dieser Einzelteile. Mit dieser
besonderen Designmaglichkeit wird ihre Marke mit
der Anlage verbunden. Das starkt ihre Sichtbarkeit
und Markenidentitét.

Individualisieren Sie lhre Anlage mit ihren Marken-
details, egal ob als Unternehmen oder Integrator und
erhshen Sie damit die Wiedererkennbarkeit in einer
Sortieranlage mit Gber 20 Jahren Laufzeit.

Beschichtung in
lhrer Markenfarbe




7) DFT.

Diirkopp Fordertechnik GmbH = W lhr Ansprechpartner:

Potsdamer Stral3e 190
33719 Bielefeld L Thomas Gebbert

Deutschland i Director Sorting Solutions
T +49(0)521 922 76 302
M +49(0)173 63 96 771
Thomas.Gebbert@duerkopp.com

dft.knapp.com




