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7D DFT.

DFT — Diirkopp Férdertechnik GmbH ist ein weltweit
agierender Experte fiir hochautomatisierte Sortiersysteme

fur Hénge- und Liegeware. Mit einem besonderen Fokus auf den
e-Commerce und den Bekleidungseinzelhandel liefert DFT mal3ge-
schneiderte Ldsungen im Bereich der Intralogistik. Das Unternehmen
aus Bielefeld (Deutschland), das derzeit iiber 500 Mitarbeitende
beschaftigt, wurde 1954 als Abteilung der Bielefelder Diirkoppwerke ge-
griindet. Seit der Ausgriindung als eigenstandige GmbH im Jahr 1995 und
der Ubernahme durch die KNAPP-Gruppe im Jahr 2010, hat sich DFT mit hoch-
wertiger Hangeférdertechnik und Sortierlésungen als fiihrender Anbieter in der
Fashionbranche etabliert.

DFT bietet ganzheitliche Lésungen und Services fiir Kunden in den Bereichen
Fashion, Retail, Pharma und Elektronik. Zu den Innovationen zihlen unter anderem die
AutoPocket®, eine Hangetransporttasche mit automatischer Offnungsfunktion, und ein
nach Kundenanforderungen entwickeltes Portfolio fiir Liegewarensorter. Mit einem starken
Fokus auf Kundenzentrierung und Nachhaltigkeit setzt DFT auf langfristige Beziehungen und
hdchste Qualitét in der Intralogistik.

120+ Marken: Uber 120 namhafte Marken weltweit vertrauen auf die Technologie und Expertise
von DFT, um ihre logistischen Herausforderungen zu meistern.

340+ Distributionszentren: DFT hat weltweit mehr als 340 Distributionszentren erfolgreich
etabliert und unterstiitzt damit die effiziente Lager- und Versandlogistik seiner Kunden.

Tatigkeitsfelder

* Intralogistik

* Logistik-Automatisierung

* Sequenzier- und Sortiersysteme fiir die Lagerlogistik
* Versandsortierung fiir eCommerce und Filiallieferung
* Retourenmanagement

Branchen
* Fashion * Pharma / Kosmetik
* Einzelhandel ¢ Post und Paket

» Grol3handel * Elektronik




CREATING VALUES IN SEQUENCE

Individuelle Lésungen fiir
ihre Sortieranforderungen

AutoPocket®
EcoPocket®
EcoFlow®
GarmentFlow®
EcoTrolley
Digitaler Zwilling

Condition Monitoring Center

Automatisierte Sorfierung und Sequenzierung spielen eine zentrale Rolle in
modernen Materialflusssystemen der Intralogistik. Mit ihnen werden Waren,
Pakete oder Mode kommissioniert und an verschiedene Zielstellen zur Ver-
packung geliefert.

Unsere DFT Adapter- und Hangewaren-Lésungen sind gleichzeitig anwend-
bar fir Bekleidung auf Biigeln oder als Liegeware, wie auch fiir andere
Produktkategorien wie zum Beispiel Medikamente, Beautyprodukte, Elekt-
ronikartikel oder Pakete bis zu einer bestimmten Grole.

Unser breites System-Portfolio mit unterschiedlichen Automatisierungsgra-
den enthélt fur unterschiedliche Anforderung die passende Lésung. Die
AutoPocket® bietet eine intelligente Sortierlésung fir die Intralogistik, die
durch einen modularen Grundgedanken vielseitige Losungsdesigns fur die
Sortierung und Sequenzierung fur Filialauftrdge oder E-Commerce Auftra-
ge ermdglicht. Mit der EcoPocket® kénnen sowohl hangende Kleidungsstu-
ckaae als auch flach gefaltete Waren in einem System kombiniert werden.
Die Hangefordersysteme mit bis zu 12.000 Adapter/h ermoglichen au-
Berdem eine effiziente Integration eines Retourenmanagements und die schnel-
le Ruckfihrung von stark nachgefragten Artikeln in den Bestellprozess. Das
GarmentFlow® System transportiert, separiert und kommissioniert Kleiderbugel
in hohen Volumen und mit hoher Durchsatzleistung, ideal fiir die Mode-Lo-
gistik. Das Adaptersystem EcoFlow® bietet eine leistungsstarke und intelligente
Losung fur den Transport und die Sequenzierung von hangenden Kleidungs-
stiicken, wobei jedes Adapterelement individuell gesteuert wird. Der EcoTrolley
ist die Lésung fiir kleinere Anwendungen im Transport von Hangeware. Das
System ist jederzeit erweiterbar und reduziert manuelle Eingriffe und Transport-
wege. Auch die Versorgung unserer Systeme durch Fordertechnik fiir Behélter
und Kartons und deren Abtransport kann von
uns aus einer Hand realisiert werden.
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20 YEARS OF EXPERTISE.
8 100 ADAPTER SYSTEMS.
10
We don't break records,
12 we set them.
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AutoPocket®

CREATING VALUES IN SEQUENCE

Hochleistungs-Sortierung mit Pufferméglichkeit

Das innovative AutoPocket®-System von DFT automatisiert Sortierungs-
und Sequenzierungsprozesse fir unterschiedlichste Anwendungsfélle.

Ob Wareneingangssortierung, eCommerce Abwicklung, Filialbeliefe-
rung oder Versandsortierung, alle diese Anforderungen sind mit der
AutoPocket® abbildbar. Mit modularen Komponenten erméglicht das
AutoPocket®-System eine flexible und auf den Anwendungsfall abge-
stimmte Automatisierung der Logistikprozesse.

Durch die Méglichkeit der automatischen oder manuellen Beladung,
sowie der automatischen Entladung der Artikel wird der manuelle Auf-
wand im gesamten intralogistischen Prozess minimiert. Die Fahigkeit,
die AutoPocket®wshrend der Fahrt bei voller Geschwindigkeit zu off-
nen und Artikel abzugeben, ersffnet véllig neue Maglichkeiten der
Automatisierung in unterschiedlichen Verteilprozessen.

Der optionale dynamische Puffer erlaubt zusatzlich eine besonders ef-
fiziente Handhabung von Retouren und Pre-Picks. Diese kénnen direkt
in die AutoPocket® geladen werden und warten im Puffer bis sie be-
ndtigt werden, um dann schnell und vollautomatisch in die Sortierung
integriert zu werden.

TECHNISCHE DATEN

7.500—10.000 Taschen/h System

Durchsatz 10.000 —13.000 Taschen/h Komponente
Max. Produktgrée 600 x 400 x 150 mm

Gewicht min. 0,005kg/Tasche | max. 3 kg/Tasche
Produktaufgabe manuell oder automatisch

Produktabgabe/-entnahme  automatisch

AUF EINEN BLICK
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Automatisierung @ vollautomatisch
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EcoPocket®

CREATING VALUES IN SEQUENCE

Skalierbare Sortierlésung fiir hohe Durchsétze

Die EcoPocket® ist die perfekte Lésung fir automatisierte und grol3-
volumige Sortierung und Sequenzierung fiir E-=Commerce-Auftrags-
verarbeitung und Filialversorgung. Die Anlage kann als reine Taschen-
sorter-Lésung im Bereich der Liegeware betrieben werden, oder auch
mit Hangeware (Garments on Hanger/GoH) kombiniert werden.

Einzelne Auftragsartikel kénnen automatisch konsolidiert werden
und prazise an die jeweiligen Zielstellen und Packplatze gesteuert
werden. Mithilfe von dynamischen Puffern kénnen Artikel temporar
gelagert und Retouren oder Schnelldreher (Pre-Pick) effizient in den
laufenden Prozess integriert werden. Die EcoPocket® beriicksichtigt
dabei die Packgeschwindigkeiten der einzelnen Arbeitsplatze und
gleicht Unterschiede im Tempo automatisch aus, um einen reibungs-
losen und effizienten Ablauf im gesamten Prozess sicherzustellen.

Das System der EcoPocket® ist skalierbar, erweiterbar und kann pra-
zise an spezifische Anforderungen und den gewiinschten Automati-
sierungsgrad angepasst werden. Zu den optionalen Funkfionserwei-
terungen gehdren dynamische Puffer, automatische Beladung und
automatische Verpackung. Als Hybridsystem bietet die EcoPocket®
zudem die Maglichkeit, mit weiteren Systemen von DFT kombiniert
zu werden, wie beispielsweise dem EcoFlow® fiir eine effiziente Be-
arbeitung von Hangeware (GoH).

TECHNISCHE DATEN

7.500 —12.000 Taschen/h System

Durchsatz 10.000 —15.000 Taschen/h Komponente
Max. Produktgrée 500 x 380 x 150 mm

Gewicht max. 3kg/Tasche

Produktaufgabe manuell oder automatisch

Produktabgabe/-entnahme ~ manuell

AUF EINEN BLICK
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Automatisierung @ teilautomatisch
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Zielgenaue Einzelteilforderung

Adaptertechnologie mit RFID-Erkennung Automatische Artikelvereinzelung




EcoFlow®

CREATING VALUES IN SEQUENCE

Innovative Adaptertechnologie zur Einzelteilférderung

Die EcoFlow® Adaptertechnologie wurde speziell fir Bekleidung auf
Bugeln (GoH) entwickelt und bietet eine fortschrittliche Lésung fir
die Einzelteilférderung und Sequenzierung.

Einzelteile aus verschiedenen Lagerbereichen kénnen konsolidiert
und gepuffert werden, um sie zu einem definierten Zeitpunkt zu
sortieren und zu sequenzieren. Die einzelnen Auftragsartikel wer-
den auf Rolladaptern transportiert und zur richtigen Zeit in korrekter
Reihenfolge automatisch und prézise an den Pack- oder Versand-
prozess lbergeben.

Jeder Adapter im EcoFlow® System ist mit einem RFID-Chip ausge-
stattet, der die Identifikation, Verfolgung und individuelle Steuerung
der einzelnen Artikel im System ermdglicht. Das Einhéngen der
Einzelteile auf Bigeln in den Rolladapter und die Verheiratung der
Artikeldaten mit dem RFID-Chip erfolgt vollautomatisch. Auch Hange-
ware aus manuellen oder GarmentFlow® Systemen kann automatisiert
in den Adapter iibergeben werden.

Fiir eine effektive Verarbeitung von Hange- und Liegewaren in ei-
nem System kann EcoFlow® nahtlos mit dem EcoPocket® System ver-
bunden werden. Diese Integration optimiert die Intralogistikprozesse
und sorgt fiir eine reibungslose und effiziente Abwicklung lhrer Lo-
gistikaufgaben.

TECHNISCHE DATEN

7.500 —12.000 Adapter/h System

Durchsatz 10.000 —15.000 Adapter/h Komponenten
Max. Produktgrél3e 1.800 x 700 x 150 mm

Gewicht max. 3,5 kg/Adapter

Produktaufgabe manuell oder automatisch

Produktabgabe/-entnahme ~ manuell oder automatisch

AUF EINEN BLICK

Produkte =~

Automatisierung @ vollautomatisch
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VOLUMENSTARK

Schonender Transport auf Kleiderbiigeln
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GarmentFlow®

Effizientes System fiir Hangeware

Seit mehr als 50 Jahren liefern wir dieses bewshrte Hangewaren-
system, das kontinuierlich weiterentwickelt wurde, um verschiedene
Herausforderungen der Intralogistik zu bewaltigen. Das Garment-
Flow® System befordert, vereinzelt und kommissioniert Waren auf
Kleiderbiigeln (GoH) in sehr hohen Volumina und grofsem Durchsatz.

Das System zeigt seine Vielseitigkeit darin, dass es sowohl Ein-
zelteile als auch mehrere Meter lange Warenblécke iiber grof3e
Distanzen transportieren kann. Unsere iiber viele Jahre hinweg
optimierte Technologie bietet nicht nur hohe Leistung und Sicher-
heit, sondern ermaglicht auch das Handling von nahezu allen
eingesetzten Biigelvarianten. Transport und Sortierung der Ware
erfolgen vollautomatisch, wahrend Bearbeitungs- und Pufferberei-
che, in denen die Ware frei verschiebbar und zuganglich bleiben
muss, manuell bedient werden kénnen.

Das GarmentFlow® System bietet eine komplette Lagerautomatisie-
rung und kann fur Transport- und Verteilaufgaben in verschiedenen
Bereichen wie Wareneingang, Ein- und Auslagerung, Sortierung
und Warenausgang verwendet werden. Durch die Integration von
RFID-Technologie oder Barcodes, kénnen Warenblécke oder Ein-
zelartikel identifiziert und verfolgt werden.

TECHNISCHE DATEN

max. 40.000 Teile/h Blocktransport

Durchsatz max. 11.000Teile/h Einzelteiltransport
Max. Produktgré3e 1.800 x 700 x 150 mm

Gewicht max. 50kg/m

Produktaufgabe manuell oder automatisch

Produktabgabe/-entnahme  automatisch
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AUF EINEN BLICK

Produkte =~

Automatisierung @ teilautomatisch
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EcoTrolley
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Manuelles System fiir maximale Wirtschaftlichkeit

Der EcoTrolley ist das manuelle Fordersystem von DFT und die Lésung
fur den effizienten Transport und die Lagerung von Hangeware. Klei-
dungsstiicke kénnen direkt auf Biigeln oder mithilfe der Trolleys inner-
halb des Systems bewegt werden. Manuelle Handgriffe und Laufwege
kénnen durch eine uberschaubare Investition stark reduziert werden.

Dank des geringen Gewichts ist die Handhabung der Trolleys beson-
ders einfach. Die Trolleys kénnen einfach aus dem System entnommen
werden und fiir den Transport groflser Mengen miteinander gekoppelt
und als Einheit geférdert werden. Durch die Maglichkeit RFID-Chips
oder Barcodes an den Trolleys zu integrieren, kénnen die Waren in-
nerhalb des gesamten Systems verfolgt und indentifiziert werden.

Abhéngig von den Anforderungen lasst sich das System optional
durch weitere Komponenten erweitern. Durch die Integration einer
Brems- und Schleppkette, kénnen Ebenen und Etagen automatisch
iberwunden werden. Im Wareneingang und -ausgang kénnen flexible
Beladeschienen in die LKWs oder Container eingehangen werden,
um samiliche Prozesse in diesen Bereichen effizienter zu gestalten.

TECHNISCHE DATEN

Abhéngig von Anzahl und Beladung

Dl el der Trolleys und den Bedienern
Max. Produktgré3e 1.800 x 700 x 300 mm

Gewicht max. 20kg/Trolley
Produktaufgabe manuell

Produktabgabe/-entnahme ~ manuell

AUF EINEN BLICK

Produkte =~

Automatisierung @ manuell

Transport Bf
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Digital Softveare Twin
In & Sandbos from

Digitaler Zwilling

Anbindung der Anlage an Ihr WMS schon vor der Installation

Wir bieten Anlagenbetreibern mit einem Digitalen
Zwilling eine Sandbox Softwarelssung, die es er-
moglicht, den gesamten Warenfluss und die Bestell-
ablaufe der Anlage zu simulieren.

Unsere Kunden kénnen ihr Warehouse Management
System (WMS) bereits vor der physischen Installation
der Hardware an den digitalen Zwilling anbinden.
Dies ermdglicht eine frihzeitige Testphase, in der
Fehler in logistischen Abldufen mit dem Digitalen
Zwilling abgebildet werden kénnen. Es wird wertvol-
le Zeit gespart, da viele Tests und Anpassungen fir
die Anlage bereits im Vorfeld durchgefihrt werden.
Dies reduziert die Dauer der tatsachlichen Integra-
tionsphase erheblich.

Optimierungspotentiale, wie Engpésse im Material-
fluss unter Last, kénnen in der digitalen Umgebung
identifiziert und ausgeschépft werden. Dies mini-
miert Nachbesserungen und Ausfallzeiten. Anderun-
gen und Anpassungen am System kénnen schnell
und unkompliziert in der Sandbox getestet werden,
ohne dass physische Komponenten benstigt werden
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Nach dem Go-Live der Anlage dient der Digitale
Zwilling weiter als Software-Entwicklungsumgebung.
So kénnen geplante WMS-Veranderungen, wie zum
Beispiel Erweiterungen, in der Integrationsumge-
bung vorab simuliert werden.

Anwendungsbeispiele

Bestellabldufe testen: Kunden kénnen verschiedene
Szenarien durchspielen, um zu sehen, wie das Sys-
tem auf unterschiedliche Bestellmengen und -arten
reagiert.

Warenfluss optimieren: Durch die Simulation des
Warenflusses kénnen Engpésse und ineffiziente Pro-
zesse identifiziert und optimiert werden.

Unser digitaler Zwilling bietet somit eine umfassen-
de und flexible Maglichkeit, lhre Logistikprozesse zu
optimieren und die Effizienz der Intralogistikanlage
zu steigern, noch bevor die physische Installation
abgeschlossen ist.
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Condition Monitoring Center

Intelligente Anlageniiberwachung fiir maximale Betriebssicherheit

Das DFT Condition Monitoring Center bietet eine
intelligente Anlageniiberwachung, die maximale Be-
triebssicherheit und kontinuierliche Verbesserung
der Produktionsabldufe erméglicht. Durch die auto-
matische Erfassung und Analyse von detaillierten
Systemdaten werden Leistungsschwankungen und
drohende Stérungen frithzeitig erkannt. Das verléan-
gert die Lebensdauer der Anlagen und reduziert un-
geplante Ausfallzeiten.

Moderne Produktionsanlagen generieren eine Viel-
zahl an Daten, die wertvolle Einblicke in ihren Zu-
stand und ihre Leistungsfahigkeit liefern. Unsere
Experten nutzen diese Daten gezielt, um proaktiv
MalBnahmen einzuleiten und kritische Anlagenzu-

www.duerkopp.com/de/loesungen/dft-condition-monitoring-center

stande zu vermeiden. Durch Vergleich von IST-Daten
mit SOLL-Werten kénnen Abweichungen identifiziert
und praventive MalSnahmen eingeleitet werden. War-
tungsprozesse werden so optimiert und die Anlagen-
verfigbarkeit langfristig maximiert.

Unsere individuellen Service-Modelle kénnen Sie
ganz nach lhren spezifischen Bediirfnissen auswéah-
len. Dabei kénnen Sie zwischen einem flexiblen
Servicemodell ohne festen Vertrag oder einem um-
fassenden Modell mit Support-Desk-Vertrag und ak-
tivem Management durch unsere Experten wahlen.
Das ermoglicht eine effiziente und kostensparende
Nutzung unserer Analysen und Services, passend zu
lhren Anforderungen.

Zur Website:
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